. AHHOTANUA
PABOYEHU ITPOI'PAMMBI JUCHHUITINHBI

KomnbioTepHoe npoeKTHPOBaHHE BHICOKOTEXHOJIOTHYHBIX H3/1e/ U

CrnenuanpHOCTh (HampasieHue) 15.03.04 ABToMaTu3anusi TEXHOJIOTHYECKHX MPOILEeCCOB
U MPOU3BOJACTB(baxanraspuam)

Hamnpasnennocts (mpoduis/crienuann3anms):

«ABTOMATH3HPOBAHHOE YNIPABJIEHUE KU3HEHHBIM IUKJIOM MPOIYKIIUM

®opma 00yueHHS: 3a04HAA

1. HeJII/I H 3a1a41 OCBOCHU A JUCIHHUIIINHBbI

Lesb ocBOEHUS THCHMIIJIMHBI:

OcBoeHNE OCHOBHBIX METOJOB M HHCTPYMEHTOB KOMIIBIOTEPHOIO IPOEKTUPOBAHMUS
neraneii M COOPOYHBIX EIOMHHUI, pPa3pabOTKa AIEKTPOHHBIX KOHCTPYKTOPCKUX HYEPTEKEH.
dopmHpOBaHHE HABBIKOB HCIOIB30BaHMsI KOHCTpYKTOpcKux moayieid CAD cucrembr Siemens
NX 10.

3agaum u3yvyeHus JMCHUIIMHBI:

1) O3HakoMJIEHHE C IPUHLIMIIAMU KOMIIBIOTEPHOIO IPOEKTUPOBAHNS;

2)  H3yuenume  OCHOBHOro  (pyHKIHMOH&JAa  CHCTEMbl  ABTOMAaTU3UPOBAHHOI'O
npoektupoBanus Siemens NX 10;

3) OcBoeHHE OCHOBHBIX METOJOB MPOCKTHPOBAHUS OOBEKTOB MAIIMHOCTPOCHUS C
nomoripto Siemens NX 10.

OcBoeHne JaHHOM JMCLUIUIMHBI O0ECHEeYMBAeT BBITYCKHUKY HOJYYEHHE BBICLIETO
npoecCHOHATEHO MPO(GHINPOBAHHOTO 00pa30BaHUsS W OO0JIATaHUE IEPCUMCIICHHBIMU HIDKE
Oo0IMMU M TpeIMEeTHO-CIIeHUATN3UPOBAHHBIMI KOMIETeHIUsAMU. OHHM CIOCOOCTBYIOT €ro
COLIMAJILHOW MOOMJIBHOCTH, YCTOWYMBOCTH Ha PhIHKE TPyAa W YCIEHIHOW paboTe B n30paHHOMN
cdepe 1eATeNbHOCTH.

2. Mecto aucuumiinusl B ctpykrype OOII BO (BITO)

JlucuumiuHa BXoIuT B 0a30ByI0 yacTh npodeccuonanbHoro 1mukia (b1.0.28) OcHoBHOM
oOpa3oBaTeNbHOW MporpamMmbl OakanaBpuaTta 10 HampaBieHuto mnoarotoBku 15.03.04
«ABTOMAaTH3AIUS TEXHOJIOTUIECKHUX MPOLIECCOB U MIPOU3BOJICTBY.

Huctmmumaa  «KoMIbploTepHOE TMPOEKTUPOBAHHE BBICOKOTEXHOJOTHYHBIX W3JEIHII»
U3Yy4aeTcs B 5 CEMECTpE.

3. TpeOoBaHusi K pe3yJbTaTaM OCBOEHUS TUCIHIINHBI

B  pesymbrare = OCBOEHHUS ~ JUCHMIUIUHBI  (OPMHUPYIOTCS  CIIEIYIOLIHE
npodeccroHanbHbIe KOMIIETEHITNH:

. Ilepeyenb NIaHMPYEMBIX pe3yIbTaTOB
Kox u HaumeHoBaHue peau3yemMoi KOM- oByue-
NeTEeHIHA
HHS 10 JUCHUIIMHE (MOYJII0),
COOTHECEHHBIX ¢ HHIMKATOPAMH
JOCTH:KEHUS KOMIIEeTEeHIINIi
OIIK-4 3HaTh: OcHOBHEBIE MMOHSITHSI
CniocoOeH MOHUMATh TPUHITAITHEI Pa0OThI TBEPJOTEIBHOTO Mo- JeTUPOBAHMUS.
COBPEMEHHBIX HH()OPMaMOHHBIX TexHoNoruil 1 | Komanasl 3D-monenuposanus B Siemens
HUCIIOJIb30BAaTh UX I PEIICHU: 3a7a4 NX 10 CAD, co3manue 3D-momemei.
po(heCcCHOHATLHOM e TEIIBHOCTH




[TonsiTie cO0poOYHOTO YepTekKa, CO3TAHUE
€r0 Ha OCHOBE 4YEpTEeXKEW JAcTalled W
co3aHue cOOpoY- HBIX YEPTeXKEeH Ha
ocHoBe 3D-monenei.

¥Ymerb: Co3naBaTh 4YEpTEXKH AeTajed U
cOopou- Hble YepTekum Ha ocHoBe 3D-
MOJICIICH. Odopwm- JISATh
KOHCTPYKTOPCKYIO  JIOKYMEHTAIlMI0 B
coot- BerctBuM ¢ 'OCT.

Baagers: MeToaukamMu KOMIIBIOTEPHOIO
MIPOEK- TUPOBAHUS JIETAJICH U Y3JIOB.

4. O0mas Tpy10eMKOCTh JUCHUILIUHBI

OO111ast TPYI0EMKOCTh JAUCIUILIAHBI COCTaBIIsAeT 3 3aueTHbIe eauHuibl (108 gacos).

5. O0pa3oBarejibHbIE TEXHOJIOTUH

B xonme wu3ydeHUs IUCLUIUIMHBI MCIIOJB3YIOTCS TPAAULIMOHHBIE METOAbl M (OPMBI
oOyueHus (JieKunu, 1a00paTOpPHBIE 3aHATHS, CAMOCTOSITEIbHAS PadoTa).

IIpu  opraHmzanuu  caMOCTOSTENbHOH  pabOTBl  HUCHONB3YIOTCS  CIEAYyIOIUe
o0Opa3oBaTeNbHBIE TEXHOJOTHH: CaMOCTOSITeIbHAss paboTa, CONpsDKEHHAass C OCHOBHBIMHU
ayJUTOPHBIMU 3aHATUAMHU (IpOpaboTKa y4eOHOro MaTepuallia C MCIIOJb30BAaHHEM PECypcoB
y4eOHO-METOIMYECKOr0 ¥ HH()OPMAMOHHOTO OOeCrneueHus] AUCIUIUIMHBI); TOArOTOBKA K
NPAaKTUYECKUM 3aHATHUSAM; BBIIOJHEHHE JJAa0OpAaTOPHBIX paboT; caMOCTOsATENlbHas paboTa 1oj
KOHTpOJIEM IMperojaBaTenss B (opMe IUIAHOBBIX KOHCYJIBTAIlMi, MPHU TOJATOTOBKE K Cjaaye
9K3aMEeHa; BHEAyIUTOPHAs CaMOCTOsATeNIbHAs paboTa MPU BINOJIHEHUH CTYJCHTOM 3a/laHUil.

6. KonrpoJs ycneBaeMocTu
HpOFpaMMOﬁ AUCHUIUIMHBL TMPEAYCMOTPCHBI BHJAbI TCKYIICTO KOHTPOJIA: IIPOBECPKaA
pelIeHNs IPaKTUYECKUX 3aJaHull, IPOBEpKa BBIOJHEHUS J1a00paTOPHBIX padoT.
HpOMC)KYTOLIHaSI arTecTanusd MpoBOAUTCA B (bopMe 3a4cTa.



	1. Цели и задачи освоения дисциплины
	2. Место дисциплины в структуре ООП ВО (ВПО)
	3. Требования к результатам освоения дисциплины
	4. Общая трудоемкость дисциплины
	Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 зачетные единицы (108 часов).
	5. Образовательные технологии
	В ходе изучения дисциплины используются традиционные методы и формы обучения (лекции, лабораторные занятия, самостоятельная работа).
	При организации самостоятельной работы используются следующие образовательные технологии: самостоятельная работа, сопряженная с основными аудиторными занятиями (проработка учебного материала с использованием ресурсов учебно-методического и информацион...
	6. Контроль успеваемости
	Программой дисциплины предусмотрены виды текущего контроля: проверка решения практических заданий, проверка выполнения лабораторных работ.
	Промежуточная аттестация проводится в форме зачета.

